
  
  

Fusion 
REVOLUTIONARY INTERNAL ANTI-STICK TREATMENT FOR READY MIX DRUMS AND EQUIPMENT 

EMS와 OEM 파트너들이 힘을 합쳐 레디믹스 산업의 비용이 많이 들고 

위험한 공정을 제거했습니다.  

EMS의 특허받은 SynGuard 특성과 혁신적인 내마모성 화학 물질을 

결합하여, 스틸 또는 합성 드럼 내부를 쉽게 코팅할 수 있는 단순한 

공정을 개발했습니다.  

 

Fusion은 표면에 투명한 보호막을 형성하여 아스팔트, 콘크리트, 진흙, 

타르, 먼지 등이 금속이나 도장면에 결합하는 것을 원천적으로 

차단합니다.  

기존의 오일 기반 이탈제(Release Agent)를 대체하는 친환경 합성 

포뮬러입니다. 

이 표면은 테플론(Teflon®)보다 100배 더 뛰어난 고착 방지 성능을 

자랑합니다. 

이 제품은 합성수지나 스틸과 융합(Fusion) 결합하여 장벽을 형성하며, 

콘크리트가 드럼 내부 벽면이나 핀(날개)에 달라붙는 것을 방지합니다. 

즉각적인 효과로는 세척 시 필요한 물의 양 감소, 배출 극대화, 굳은 

콘크리트로 인한 무게 증가 방지, 콘크리트 이탈 시 발생하는 핀 손상 

방지 등이 있습니다. 장기적으로는 더 이상 드럼 내부의 콘크리트를 

깎아낼 필요가 없으며(매우 비싸고 위험한 작업), 마모가 줄어들어 드럼의 

수명이 훨씬 길어집니다. 

 

• 잔여물 축적 제거 

• 에폭시 무첨가 

• 부틸 무첨가 

• 비인화성 

• 유해 가스 발행 없음 

• 얼룩 방지 

• 수개월 지속 

• D.O.T. 비규제 

• 드럼 내부 진입 불필요 

• 합성 및 스틸 드럼 모두 

사용 가능 

• 드럼 수명 연장 

• 미국환경보호국(EPA) 
인증 

• 미국위생협회(NSF) 인증 

 

구매 또는 제품 정보는070-7576-4152로 전화하세요. MSDS 등 자료가 필요한 경우 woong7985@naver.com 

으로 메일을 보내주세요. 
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Fusion 코팅은 드럼 내부, 호퍼, 슈트 표면에 밀착되며 

어떠한 배합 설계에서도 분해되지 않고 혼합물에 섞이지 

않습니다. 외부 실험 결과에 따르면 Fusion은 최대 

2,000야드의 콘크리트 타설 시까지 유지되며, 현장 테스트 

결과 1,000야드 타설 후에도 수백 대의 트럭이 여전히 

우수한 상태를 유지하고 있습니다. 2,500~10,000 PSI의 

다양한 배합과 PRPM 혼합물에서도 성공적으로 테스트를 

마쳤습니다. 또한 다짐 테스트 결과에 영향을 주지 않으며, 

모든 타설(D.O.T. 타설 포함)에 100% 안전합니다. 

 

Fusion은 100% 생분해성으로 환경에 안전할 뿐 만 아니라 

개인 안전에 대한 엄격한 요구사항을 충족합니다. 

이는 EPA 인증을 통해 증명되었습니다. 

미국환경보호국(EPA)은 엄격한 친환경 및 개인 안전 요구 

사항을 충족하는 것으로 입증된 제품에 대한 인증을 

제공합니다. 

 

심지어 Fusion은 미국환경보호국(EPA)의 가장 

엄격한 요구 사항(10일 생분해성)을 충족하는 것으로 

입증되어 직접 방출 인증을 받았습니다.  

 

또한 EPA에서는 안전한 세제 관리 이니셔티브 

(SDSI)를 통해 담수와 염수 모두에서 수생  

생물을 보호하는 안전한 계면활성제를  

사용하는 파트너를 인정합니다.  

그 중에서도 챔피언등급은 SDSI 

에서 제공하는 최고 수준의 인정입니다.  

Fusion은 해당 챔피언 등급의 인정을 

받아 특별 로고를 사용할 수 있습니다.  

 

 
Fusion은 NSF 인증을 받았고 공식과 그 성분은 환경과 
사용자 모두의 안전에 대한 EPA의 Safer Choice 프로그램 
요구 사항을 충족하거나 초과합니다. 
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사용 지침 

 

표면은 깨끗하고 건조해야 하며 코팅이나 페인트가 없어야 합니다. 

드럼 내부에 이물질이 있는 경우 깨끗하고 건조한 드럼이 필요합니다. 

퓨전 용기는 5°C(40°F) 이상에서 보관해야 합니다. 드럼 온도가 5°C(40°F) 이상일 때만 퓨전을 적용해야 합니다. 추운 

날씨에는 트럭을 실내에 주차하여 드럼이 가열되고 퓨전을 적용한 후 건조될 수 있도록 해야 합니다. 

새 믹서 드럼 또는 리퍼비시 믹서 드럼의 경우: 드럼에 석재와 물을 넣고 충전 모드로 약 10분간 회전시킨 후 완전히 

배출해야 합니다. 이는 드럼 제조 공정 후 남아 있던 슬래그나 오일을 제거하여 표면을 준비하는 과정입니다. 

 

드럼 내부 도포 방식 

퓨전은 에어리스 스프레이어를 사용하여 도포할 수 있습니다. 에어 스프레이어 또는 다른 방법으로 퓨전을 분무하지 

마십시오. 드럼 내부 도포 방법을 사용할 때는 페인트용 방진 마스크를 착용하십시오. 일반적인 10입방야드 드럼을 제대로 

처리하려면 2.1갤런의 퓨전이 필요합니다. 1갤런만 도포해도 드럼 표면이 코팅된 것처럼 보일 수 있습니다. 2갤런을 모두 

도포할 때까지 계속하십시오. 

드럼에서 나온 후, 교체 모드에서 저속으로 15-20회 회전시킨 다음, 배출 모드에서도 동일하게 15-20회 회전시킵니다. 

소량의 Fusion이 배출될 수 있습니다. 메인 밸브를 올리고 슈트를 뒤집으십시오. Fusion은 이 부분에도 코팅됩니다 

 

드럼 외부 투입 방식 

위의 준비 지침과 동일하게 진행하십시오. 깨끗하고 건조하며 따뜻한 믹서 드럼에 35갤런 이상을 붓습니다. 

엔진을 1200RPM으로 가동하면서 드럼을 충전 모드에서 10RPM으로 10-15분 동안 회전시킵니다. 지정된 시간이 지나면 

트럭 엔진을 공회전 상태로 두고 Fusion을 열린 드럼통이나 용기에 천천히 배출하십시오. Fusion의 약 98%가 배출되어 

다음 작업에 사용할 수 있습니다. 이 방법은 핀의 뒷면 코팅을 보장하지 않습니다. 

 

건조 시간 

Fusion은 완전히 건조되어야 하며, 하룻밤 건조하는 것이 가장 좋지만 최소 12시간은 건조해야 합니다. 건조 시간 동안 

드럼에 물이 들어가면 도포가 실패합니다. 드럼 표면은 도포 및 건조 과정 전체 동안 40°F(4°C) 이상으로 유지되어야 

합니다. 

 

재시공 

운송된 콘크리트 2,000야드마다 또는 필요에 따라 권장 도포 과정을 정확히 반복하십시오. 

분류 및 승인 

FDA – GRAS 
D.O.T, IMO, IATA, IMDG 비규제 

SARA 313 311/312 - 이 제품에는 보고  

의무 대상 성분이 포함되어 있지 않습니다. 

NSF 60인증 
EPA 인증 
EPA SDSI Champion 등급 인증 
USDA A1, A2, A4, A8, C3 승인 

포장 

Fusion은 18L, 1000L IBC로 제공됩니다 
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